Zuverlassige Kantenerkennung
im Walzgut-Schneideprozess
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Die Umgebungsbedingungen in der Stahlindustrie sind fur jede Art von Kontrollgeraten
eine Herausforderung. Hohe Temperaturen, Vibrationen, Uberhéhte Staubkonzentration
sowie Verschmutzungen zeigen dem Gebrauch von Standardgeraten die Grenzen auf. Unsere
Sensoren wurden auf die Erfordernisse dieser Industrie hin entwickelt und haben sich in vielen
Jahren weltweit in der Praxis bewahrt.
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Wenn die Schneidbrenner in Richtung des Walzgutes ausrollen, wird eine Walzgutkantenerken-
nung gebraucht, um den Walzgutschneideprozess einzuleiten. Wenn die Schneidegeschwindig-
keit nicht heruntergefahren wird, wiirde das Walzgut nicht geschnitten werden, was zu einer un-
zureichenden Erkennung fuhren wirde.

Am Ende jedes rollenden Schneidbrennerarms wird ein foto-captor installiert, um die
Walzgutkanten zu erkennen. Bei Erkennen der Walzgutkante wird die Anfahrgeschwindigkeit des
Schneidbrenners auf die Schneidgeschwindigkeit reduziert und der Schneidbrenner wird
gezundet. Das Schneiden des Walzgutes kann dann mit der vorbestimmten Geschwindigkeit
erfolgen.

Die Installation der foto-captoren gewéhrleistet die Erkennung der rauhen Walzgutkanten und
sorgt fur einen zuverlassigen Prozessablauf bei maximaler Effektivitat
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