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Brammen-Schneidkontrolle N

EINLEITUNG

Die Umgebungsbedingungen in der Stahlindustrie sind flr jede Art von Kontrollgeraten eine
Herausforderung. Hohe Temperaturen, Vibrationen, Uberhdéhte Staubkonzentration sowie
Verschmutzungen zeigen dem Gebrauch von Standardgeraten die Grenzen auf. Unsere Sen-
soren wurden auf die Erfordernisse dieser Industrie hin entwickelt und haben sich in vielen Jah-
ren weltweit in der Praxis bewahrt.

Bewe

¢/ U/?gsf /Ch fUng
Von Stra,, 09ug

/ Schneidbrenner

Schneid-
Bewegung

az

TSR TS <)

PROBLEM

LOSUNG

VORTEILE

weber

Sensors Ltd.

AM\

Wassergekuhlter
foto-captor

| An Schneidbrenner montiert

Far den Prozess des Schneidens des Walzgutes fir den nachsten Rollgang wird eine Walzgut-
schneidekontrolle bendtigt. Wenn z.B. die Gaszufuhr der Brennschneider
unterbrochen ist und dadurch kein Schneidevorgang durchgefihrt wurde, kann dieses zu einer
zusétzlichen manuellen Nachbearbeitungszeit oder Stillstand der ganzen FertigungsstraBe
fahren.

Die Installation eines foto-captors zur Uberwachung der erfolgten Trennung des Walzgutes nach
ausgefuhrtem Schneidevorgang I6st dieses Problem. Im Falle einer nicht erfolgten Trennung wird
ein Alarmvorgang im Kontrollraum ausgelst.

Vermeidung von Vorrichtungsbeschadigungen, geringere Nachbearbeitungskosten und
geringere Ausfallzeiten
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